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L * Egy fliggetlen kisérletsorozat eredménye, Pinkafeld-i szakf&iskola, 2007.



02 Té6-kozépcesatlakozasu technika

A| l6 — Innovacio

a fitéstechnikaban.

A™F6-os kézépcsatlakozasi flitétest forradalmasitja a flitésszerelést
a tervezéstdl a megvaldsitasig. A magas foku fiitési kényelmet ga-
rantélja, amely az egyik legfontosabb szempont a modern éplilet-
tervezésben.

fiités > helyisecg Nagy konvekcids teljesitménye révén gondoskodik a helyiség

héelosztas = konvekcié  folyamatos és gyors felfiitésérdl, valamint arrél, hogy optimalis

6 = a legjobb megoldas  legyen a héérzet. Ennek soran nem a flittest felmelegedési ideje,
hanem a helyiség leheté leggyorsabb felmelegitése a lényeges.

A kifinomult “86-os technika az egyréteq(itél a haromrétegtiig min-
den tipusban kaphato.
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Rugalmas és hatékony.
Az innovatl'v-lz-os koncepcid.

A “F8-os kozépcsatlakozasu fltStestek innovativ  ki-
alakitasukkal és az intelligens és szabadalmaztatott,
a fltStest belsejében taldlhaté csévezetési rendsze-
rikkel jelentSs ujitast és eldnydket kinalnak. A X8
-os Eurdpa-szerte megkozelithetetlen mércét jelent a ter-

mikus kényelem teriletén.

Standardfiitétest A rugalmas és hatékony Fg-os koncepcié alkalma-

- tervezési raforditas  zasaval a tervezési- és szerelési munkélatok csokkennek,

— szerelési raforditas  a hibak elkerllhetévé, a szerelési késedelmek pedig ki-

- felszerelésiidé  zarhatova véalnak, a kdrosodasi kockazat és a reklamaciok

- ksltségek  minimalizalédnak, a beszerelési idé lerovidil, igy a koltsé-
T gek csokkennek.

A legjobb megoldas a tervezésnél, a szerelésnél,

a felhasznalasnal és a termikus kényelemnél.
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~ 10 %-kal nagyobb teljesitmény -
a helyiség gyorsabb felfiitése.

A konvekcids lemezek specidlis geometriai kialakitasanak
készonhetéen a Ré-os a legnagyobb hételjesitménnyel
rendelkezik az 6sszes Osszehasonlithato fitStest kozil. Ez
azonos hdleadast jelent, kisebb épitési tipusok mellett is.
Ezéltal On nem csupan a f(itési rendszer lizemeltetésénél ta-
karit meg koltséget, hanem mar a beruhazasnal is.

~80%

konvekcié :

‘.. sugarzas

Nagy konvekcids teljesitményének kdszénhetéen a ~ K6-os
(pl. az éjszakai hémérsékletcsokkentés utan) a helyiségek
légterét gyorsabban fel tudja fliteni, s igy lakdhelyiségeit
azonnal ismét kellemes hémérséklet(ivé teszi. Ezzel egyiitt a
kazan bekapcsolt dllapotanak idészakait csokkenti, és igy az
energiaforrasokat kiméli.

* 22/600-1000-es tipus sszehasonlitva a kereskedelmi forgalomban |évé standard kézépcsatlakozasu fltStestekkel
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Jélesé ,tapintas és érzés”.

A fltévizcsatorndk egyenletes vizellatdsanak és az Gsszes
alkotéelem optimalizélt méretezésének koszonhetben,
a R6-os optimalis héeloszlast ér el teljes fiitsfeliletén, s
ezaltal a leheté legjobb héérzetet biztositja. A flitétest min-
dig kellemes, egyenletes melegnek érzédik.
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~ 15 % Energiamegtakaritas” és rugalmas fiitési viselkedés.

A K6-os rugalmas f(itési viselkedésének kdszénhetSen
egyutt ,él"” a lakokkal. A teljes szell6ztetésbdl, vagy nyitott
ajtobdl adédo lehlilés esetében a fiitétest gyorsan tud re-
agalni, és igy a helyiséget egyenletesen és kellemesen tudja
temperalni.

standard fiitétestek

A viltoztathaté szelepoldalnak készonhet8en ott lehet el-
helyezni a termosztatot, ahol az a legjobban tud dolgozni.
Ugyanakkor hatékonysaga miatt a ~B&-osnak alacsonyabb
fitéviz hémérséklet is elegendd, ezaltal csdkkenti a teljes
fltési rendszer energiaveszteségeit.

* a tagos radiatorokkal 6sszehasonlitva
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A legjobb kényelmi index.

A Pinkafeld-i szakféiskola egy fliggetlen kisérletsorozata-
ban, amelyben a hasznalatos gyartmanyok eurépai modell-
jei egymassal keriiltek 6sszehasonlitasra, a 86 a rugalmas
teljesitményével és a feltiinéen j6 PPD-indexével™ tint ki.
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* Egy fliggetlen kisérletsorozat eredménye, Pinkafeld-i szakf&iskola, 2007

** A PPD-érték (Predicted Percentage of Dissatisfied = az elégedetlenek becslt szézalékos arénya) a termikus kényelem globalis indikatora.
Minél alacsonyabb a PPD-index. annél nagyobb a termikus kényelem.
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K6zépsé csatlakozas
Kész-fitGtest.

A teljes koncepcié teszi lehetévé a
koltségkimélé és optikailag igényes
régzitési rendszerek korlatlan al-
kalmazasat. Legyen akédr szdgvas
feler8sitészett, farasi-konzolszett vagy
gyorsszereld konzol.

‘ e
Fliggesztéfiiles rogzités
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Tokéletes
termosztatpozicio.

A szabadalmaztatott  kialakitasnak
készénhetSen a termosztatfej barmelyik
oldalon elhelyezhets. igy On barmikor
athelyezheti, ha a helyiség funkcidja
azt sziikségessé teszi, ill. a kényelmét
is befolyasolhatja annyiban, hogy a ter-
mosztatfejet oda szereli, ahol az a leg
jobban elérheté — az On és a helyisé
eglje szamara.

. 4
ll Szelepoldal-valtoztathatésag
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N

Utdlagos
fitotest valasztas.

A csbszerelési  munkalatoknal az
el6csdvezés irdnydba halad a trend.
Elsékénta §6- osteszilehetévé azt, hogy
a cs@vezetékek szerelése utan hozzunk
dontést a flitétest kivalasztasardl, vagy
annak utélagos megvaltoztatasarol.




Csatlakozéas-valtoztathatdséag

2 flitétest-tipus 1-ben.

A 6 csatlakozas ezt is lehetévé teszi:
a M6-os szelep nélkiili kompakt
fitStestként is hasznalhatd. A f(itStest
akdr azonos oldalon, akar atlésan is
bekothets. Mindezek mellett 1 kiépitett
csatlakozashoz 662 féle (331 jobbos ill.
331 balos) kézépcsatlakozasu radiator
csatlakoztathato.

Csatlakozas-valtoztathatdsag “
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Egyszeru, gyors és
oltségkimélé.

Az elSzetes csGszerelés elvégezhetd a
fltStest nélkul. A teljes fiitési rendszer
el6zetesen &atmoshaté és tomitett-
sége ellendrizhet8. Az épitési és fes-
tési munkak befejezése utan a 16-o0s
felszerelhetd és bekothetd.

ll Tokéletes eloszerelés
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Fix
csatlakozasi pozicid.

Egységes tavolsag a csatlakozas és a fal
kozott. A csGszerelés utan is még teljes
szabadsagot élvezhetliink a tipus-
vélasztasnal, a faradsagos mérési- és
elékészitési munkak pedig feleslegessé
valnak.

ll Tipus-valtoztathatésag
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Modell-4ttekintés

Epitési magassag
Epitési magassag

® Epitési
mélység 5
Epitési hosszlisag Epitési hosszliség

Leiras 1 rétegi 1 konvektorlemezzel
Epitési

. 300 400 500 @600 900
magassag [mm]

Epitesi 24009 | 2600ig | 20

hosszisag [mm] -ig 24009

3000-ig

mélység [mm]

Fokozatok

300 400 500 600 = 900

Epitési magassag

Epitésj
mélység

2 réteg(i 1 konvektorlemezzel

300 400 500 600 = 900 300 400 500 @ 600 @ 900

2000
-ig

minden épitési hosszisag 400 mm-rel kezd6déen 200 mm-es fokozatokkal; ezen kivil 520, 720, 920, 1120 és 1320 mm

Csatlakozésok: 4 x G 1/2" belsé menet és 2 x G 3/4" kiilsé menet alul k6zépen ® max. lizemi tdlnyomas: 10 bar ® max. prébanyomas: 13 bar

Termékleiras & szallitasi terjedelem

A "F8-koncepcié alapja a kdzponti fitési rendszerhez térténd csatlakozasnal a flitétest szimmetriajabdl adédod

lehetéségek kihasznélasa. Az eléremend- és visszatérd vezetékek csatlakozésa a flitétesten mar nem jobb, vagy

baloldalon talélhatéak, hanem a fit&test kdzepén, alul.

T6- Kézépcsatlakozasu fiitétest

A f(itStest csatlakozasra kész termék, amely értékes kozép-
csatlakozast kialakitassal, gyarilag szerelt termosztat-sze-
leppel készilt, és leereszté-, vak-, és specidlis légtelenitd
dugéval, felsé fedraccsal és zart oldallemezekkel, valamint
szerelésre kész specidlis csomagolassal kerdl leszallitas-
ra. Alkalmazhatd egy- és kétcsoves fltési rendszerekhez
univerzalis kozépcsatlakozast fltStesként, vagy kompakt
radiatorként.

Uzemi feltételek
Valamennyi lapradiator maximalis Gzemi hémérséklete 110°C
lehet.

Feliiletkezelés

Kivalé minéségl, kornyezetbarat, 2-rétegi bevonat a DIN
55900-es szabvany szerint, a merllé alapozast kovetden elek-
trosztatikus porbevonat beégetve.

Kivalé markas termékek a legjobb mindségben

A VOGEL&NOOT kivalé markakat kinal Onnek, a leg-
jobb mindségben. Valamennyi gyartasi hely termelési folya-
mata az ISO mindségbiztositasi rendszernek megfelel. A
VOGEL&NOOT T8 teljesitmény adatait elismert eurdpai
intézetek folyamatosan vizsgaljak és értékelik.

Ezek a mindségi jelzések biztonsdgot nytjtanak Onnek a
fitési teljesitmény és a termék mindsége tekintetében.

EN 442 * % %

EN 442
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o r
Szaniter-szinek.
. Agais Kapri Greenwich Calypso Edelweiss
RAL-SZIHGk VNF 6901 VNF 5901 VNF 6904 VNF 6902 VNF 9901
L]
Metal-szinek.
Alba Pergamon Jazmin Natura Anemone
VNF 9902 VNF 1904 VNF 1903 VNF 1905 VNF 1901
Bahama-beige Banan Flanell Manhatten Chinchilla
VNF 1902 VNF 1907 VNF 7905 VNF 7902 VNF 7901

Magnolia Stella Sunset Krékusz Key West Aloa
VNF 3901 VNF 7903 VNF 3902 VNF 6903 VNF 5902 VNF 5903

Beige Aranysarga Gydngyfehér Vildgos Verkehrsgelb Pasztell sérga Tlzpiros Rubinpiros
RAL 1001 RAL 1004 RAL 1013 el;anm%ioSnt RAL 1023 RAL 1034 RAL 3000 RAL 3003

(
Q

Borvorés Feketés vorés Beige - voros Mélnapiros Bibor-lila Ultramarin-kék Zafir-kék Szignalkék
RAL 3005 RAL 3007 RAL 3012 RAL 3027 RAL 4007 RAL 5002 RAL 5003 RAL 5005

(

Acélkék Taubenblau Fernblau Pasztell- kék Mohazsld Weissgriin Menta zdld Ezust-szurke
RAL 5011 RAL 5014 RAL 5023 RAL 5024 RAL 6005 RAL 6019 RAL 6029 RAL 7001

Tort-sziirke Antracit-sziirke  Grafit-sziirke K8-sziirke Vilagos sziirke Staubgrau Fenstergrau Telegrau
RAL 7015 RAL 7016 RAL 7024 RAL 7030 RAL 7035 RAL 7037 RAL 7040 RAL 7047

@
<
Q
Q

Csokolddé barna  Krémszin( Sziirkés-fehér Tiszta fehér Tort fehér Mélyfekete Sététsziirke Kakad
RAL 8017 RAL 9001 RAL 9002 RAL 9010 RAL 9016 RAL 9005 RAL 9017 RAL 050 40 20

()
(
(
(.

Terrakotta Cappuccino Gydngyhazkék Gyén?){héz- Ezustszurke Gyodngyhaz- Aluminium-  Nemesfém hatasd

RAL0506030  RAL 060 60 20 RAL 5026 opalzéld RAL 9007 ezlst fehér VNF 7906
RAL 6036 RAL 9022 RAL 9006
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